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(57) Abstract 

A ski (I) has a running sole (2) and a hollw ski body <3) whose height normal to the running sole (2) varies along the 
leng^rfScSS^l^d tody 1. nnstraend .. a hollow bo^r 0) with mutu^Qy panllel side ^« » ^ "^^5 ^ 
gitudinal direction of the ski. The width (B) of the ski body is less than or equal to the smallest width of the running sole (2) per- 
pendicular to the longitudinal direction of the ski. 

(57) Zusammenfassong 

Bei einem Ski <D mil einem UufflSchenteil (2) und einem hohlen Skikaiper (3), dessen HOhe normal zum LaufTiachenteil 
(2) «meS unterschiedlieh ist, ist der Skikfirper als Hohlkorper (3) m it zuemander ff^um 

KEvl»n Sehentomen (4, 5) ausgebildet, wobei die Breite (B) des SkikSrpers kleiner oder gleiCh der klein- 
sten Breite des Laufflachenteiles (2) quer zur Skiiangsrichrung gemessen ist 
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Ski 

Die Erfindung bezieht sich- auf einen Ski rait einem Lauf- 
flSchenteil und einem hohlen SkikBrper, dessen Htihe normal 
5 zum LaufflSchenteil geraessen iiber die LSnge des Skis unter- 
schiedlich ist. 

Aus. der AT-PS 309 282 ist. bereits ein Kunststof f ski bekannt- 
geworden, dessen Obergurt und Dntergurt bzw. dessen Lauf- 

10 flSchenbauteil und dessen der Lauffl&che abgewandter Ober- 
fi&chenbauteil liber lStngsverlaufende, gegeneinander seitlich. 
versetzte Stege raiteinander verbunden wurde. Auf diese Weise 
wird ein hohler SkikQrper ausgebildet, wobei durch entspre- 
chende Formgebung der Bearbeitung die H5he der Stege so 

15 gewShlt werden kann, daB eine in Langsrichtung des Skis 
unterschiedliche Bauh5he des gesamten Skis erzielt wird. Bei 
derartigen bekannten Kunststoff skiern muBte ftir jeden Skityp 
und ftir jede Skitaillierung eine gesonderte Form verwendet 
werden , urn die entsprechenden HohlrSume nach dem Verbinden 

20 der einzelnen Bauteile im Skikern auszubilden. Insbesondere 
ftir die Ausbildung von Spezialskiern mit unterschiedlicher 
Taillierung ergeben sich bei einer derartigen Ausbildung des 
Hohlkttrpers mit der jeweiligen Seitenkontur des Skis fol- 
genden SeitenflSchen des Kernes relativ schwer kontrollier- 

25 bare Festigkeitseigenschaften und relativ grofie Schwankungen 
im Torsionsverhalten des SkikBrpers. 

Die Erfindung zielt nun darauf ab, einen Ski der eingangs 
genannten Art zu schaffen, bei welchem die Festigkeits-, 

30 Elastizit&ts- und Tors ionseigenschaf ten liber die iSnge des 
Skis exakter definiert werden kdnnen und von der Taillierung 
des Skis weitgehend unabh&ngig gehalten werden k5nnen. Zur 
Losung dieser Aufgabe besteht der erf indungsgemSBe Ski iia 
wesentlichen darin, daB der SkikSrper als Hohlkbrper mit 

35 zueinander parallelen, in SkilSngsrichtung verlaufenden 
Seitenkanten ausgebildet ist, und daB die Breite des Ski- 
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kSrpers kleiner oder gleich der kleinsten Breite des tail- 
lierten Lauf f lSchenteiles quer zur SkilSngsrichtung gemessen 
1st. Dadurch r daB ein im wesentlichen breitenparalleler 
SkikSrper als HohlkQrper ausgebildet ist, kann durch ein- 

5 fache Vorgabe des jeweiligen HShen-Breiten-Verhaltnisses eine 
definierte und hohe Torsionssteif igkeit vorgegeben werden. 
Insbesondere kann durch einen derartigen Bauteil das jeweils 
gtinstigste Breiten-Htthen-Verhaitnis, insbesondere in den 
Endbereichen, nHmlich den Bereichen der Schaufel und des 

10 Skiendes eingestellt werden. Die Wahl eines derartigen 
breitenparallelen HohlkBrpers als SkikBrper ftihrt nun dazu, 
daB je nach Taillierung des Skis der I*auf f lSchenbauteil 
unterschiedlich tiber den Skik6rper seitlich vorragt. Der 
LaufflSchenbauteil kann sich durch relativ gute Quer- 

15 steifigkeit und insbesondere gleichmaBige Quersteif igkeit 
auszeichnen und die Tatsache, daB der Lauf flachenbauteil 
seitlich liber den SkikSrper vorragt, fuhrt insbesondere zu 
verbesserter Eisgriff igkeit auf Grund schxaaler seitlicher 
AuflageflSchen bei , auf gekantetem Ski. Hiezu ist es aller- 

20 dings, vie erfindungsgemSB vorgesehen, notwendig, daB die 
Breite des SkikSrpers kleiner oder gleich der kleinsten 
Breite des taillierten Lauff ISchenteiles quer zur Skilangs- 
richtung gemessen ausgebildet ist. 

25 Der erf indungsgemSBe SkikOrper bzw. Hohlkorper kann mit 
Vorteil als Schalenkorper ausgebildet sein und an der dem 
Lauffiachenteil abgewandten Seite mit einem Obergurtbauteil 
verschlossen sein. Auch bei der Ausbildung eines derartigen 
Hohlk6rpers als Schalenk5rper ergeben sich herstellungs- 

30 technisch wesentliche Vorteile. Es kann namlich auch bei 
dieser Ausbildung die tlber die gesaiate LSnge des Skis gleich- 
bleibende Breite des Skik5rpers beibehalten werden, da der 
Obergurt in keiner Weise tlber die seitlichen Kanten des 
Skikorpers vorragen muB. Es kann s omit bei einer Ausbildung 

35 des HohlkBrpers als SchalenkOrper ein Kern aus Strang- 
gepreBten Profilen, welche endlos hergestellt und auf Ski- 
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l&nge abgelfingt werden, eingesetzt werden, wobei auf die 
jeweils obere und/oder untere Schale die Dickenkontur gefr&st 
werden kann. 

5 Mit Vorteil ist die erf indungsgeraaBe Ausbildung dahingehend 
weitergebildet, daB an die Seitenkanten des Hohlkorpers an 
die AuBenkontur des Lauf f lachenteiles angepaflte Seiten- 
flSchenbauteile angeschlpssen sind f deren H8he wenigstens 
einem Teil der H8he des Hohlkorpers entspricht. Derartige aus 

10 Msthetischen oder Designgriinden an die seitlichen Flachen des 
SkikSrpers angesetzten SeitenflSchenbauteile kQnnen hiebei 
ohne weiteres mit geringerer H5he als die H5he des Hohl- 
kSrpers ausgebildet sein und beispielsweise iiber die gesamte 
LSnge des Skis mit gleichbleibender Htthe ausgebildet werden. 

15 Eben dies hat wiederum bedeutende Vorteile im bezug auf die 
Eisgriffigkeit, .da die seitliche AuflageflSche bei aufge- 
kantetem Ski Uber die gesamte LSnge des Skis trotz unter- 
schiedlicher Dicke des Skis konstant gehalten werden kann. 
Von wesentlichem Vorteil ist hiebei, daB diese seitlichen 

20 Bauteile in keiner Weise zu den Steif igkeits- bzw. Elastizi- 
tfitseigenschaften des Skis beitragen mUssen, da die Torsions- 
steifigkeit und die gewtinschten Materialeigenschaf ten von der 
Dimensionierung und Ausbildung des hohlen Skik6rpers fur sich 
genommen bereits definiert sind. 

25 

Eine weitere herstellungstechnieche Vereinf achung ergibt sich 
dann, wenn die Ausbildung so getroffen ist, daB der Hohl- 
kSrper in LSngsrichtung des Skis unterteilt ausgebildet ist, 
Bei derartigen Ausbildungen kann in einfacher Weise ein 

30 Baukastensystem fttr Skier mit verschiedenen Seitenf assonen 
zur Anwendung gelangen. Urn die Ausformung des Hohlkorpers bei 
Herstellung als Hohlkdrper ohne Langsnaht bzw. als schlauch- 
fSrmiger HohlkBrper zu erleichtern, ist mit Vorteil die 
Ausbildung so getroffen, daB die Seitenf lachen des Hohl- 

35 kBrpers mit der Lauf fiachenebene einen von 90° abweichenden 
Winkel aufweisen. 
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Der Hohlkttrper kann prinzipiell , wie bereits bei konventio- 
nellen Skiern vorgeschlagen wurde, als Ein- Oder Mehrkammer- 
konstruktion ausgebildet sein. Als Material fur aen Tors ions - 
kasten kBnnen in besonders vorteiihaf ter Weise faser- 

5 verst&rkte Thermo- oder . Duroplasten verwendet werden. Die 
Dnterteilung des HohlkSrpers in LSngsrichtung des Skis 
erlaubt es, den unterschiedlichen Anforderungen an die 
Torsionseigenschaften in verschiedenen Teilbereichen des Skis 
in LMngsrichtung des Skis gesehen noch besser Rechnung zu 

10 tragen und bietet insbesondere die MSglichkeit, den mittleren 
Bereich in geeigneter Weise fUr die Aufnahme von Bindungs- 
teilen vorzubereiten . Mit Vorteil ist hiefur die Ausbildung 
so getroffen, daB in LSngsrichtung der mittlere Teil des Skis 
einen Teilbereich gleicher H£5he aufweist, wobei im mittleren 

15 Texl des Hohlkdrpers Skibindungsteile und/oder Skibindungs- 
befestigungsteile integriert sein konnen. 

Vor alien Dingen die MSglichkeit der Verwendung von Strang- 
geprefiten, eadlos hergestellten Profilen bietet hiebei in 
20 besonders einfacher Weise die MSglichkeit/ die Ausbildung so 
zu treffen, daB der Hohlktirper aus einer Mehrzahl von in 
Langsrichtung verlaufenden Profilen bzw. Kammern besteht. 

Durch einen derartigen hohlen Skikorper kann im iibrigen bei 
25 gleichzeitig verbesserter Torsionssteifigkeit eine Gewichts- 
reduktion erzielt werden und es kann vor alien Dingen die 
geforderte Torsionssteifigkeit in den Endbereichen des Skis 
exakter kontrolliert und eingestellt werden. 

30 Die Erfindung wird nachfolgend an Hand von in der Zeichnung 
dargestellten Ausftihrungsbeispielen nSher eriautert. In 
dieser zeigen Fig.l eine perspektivische Ansicht eines 
erfindungsgemSBen Skis; Fig. 2 bis 7 Querschnitte durch 
unterschiedliche Ausftihrungsformen eines erfindungsgemaBen 
'35 Skis der Fig.l, wobei Fig. 2 bis 7a) jeweils Querschnitte im 
Schaufelbereich, Fig. 2 bis 7b) Querschnitte im Bindungs- 
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bereich und Fig. 2 bis 7c) Querschnitte im J3ndbereich des Skis 
darstellen, und Fig. 8 verschiedene Ausftihrungs forme n der an 
den hohlen SkikSrper anschliefienden Seitenf ISchenbauteile 
zeigt. 

5 

In Fig.l ist mit 1 ein Ski gezeichnet, welcher einen Lauf- 
fiachenteil 2 und einen sich (Iber die LSnge des Skis er- 
streckenden hohlen Skikftrper 3 aufweist, dessen Hohe normal 
zum Lauf flSchenteil 2 Uber die LMnge des Skis unterschiedlich 

10 ist, wie dies aus den Querschnittsdarstellungen der Fig. 2 bis 
7 an den mit a, b und c bezeichneten Stellen naher ersicht- 
lich werden wird. Der hohle Skikorper 3 weist Uber die 
gesamte Skil&nge zueinander parallel in Skilangsrichtung 
verlaufende Seitenkanten bzw. Seitenwangen 4 und 5'auf, wobei 

15 die Breite des Hohlkttrpers 3 kleiner oder gleich der 
kleinsten Breite des Lauf flMchenteiles guer zur Skilangs- 
richtung gemessen ausgebildet 1st. Bei einem tailliert 
ausgebildeten Ski, wie er in Fig.l dargestellt ist, ragt der 
Lauf flachenteil . 2 in unterschiedlichen Bereichen unter- 

20 schiedlich weit unter dem hohlen Skikdrper 3 hervor, wie dies 
in den Fig. 2 bis 7 ebenfalls deutlicher ersichtlich werden 
wird. Ftir einen geeigneten Abschlufi des Bereiches, in welchem 
der LaufflSchenteil 2 die Breite des hohlen Skikorpers 
iibersteigt sind SeitenflSchenbauteile 6 vorgesehen, die 

25 entsprechend der unterschiedlichen Breite des Skis unter- 
schiedlich breit ausgebildet sind und deren H6he wenigstens 
einem Tell der H5he des Hohlkorpers 3 entspricht, wobei in 
Fig.8 unterschiedliche Ausftthrungsformen derartiger Seiten- 
flHchenbauteile 6 im Detail dargestellt sind. Die Schaufel 

30 des Skis 1 ist mit 7 bezeichnet. Der mit zueinander paral- 
lelen, in Skilangsrichtung verlaufenden Seitenkanten 4, 5 
ausgebildete Hohlkttrper 3 unter schiedlicher Hohe, kann 
entweder tiber die gesamte Skiiange durchgehend ausgebildet 
sein oder, wie dies in Fig.l angedeutet ist, im Mittelbereich 

35 guer zur LSLngsachse des Skis 1 teilbar sein, wobei der mit 8 
bezeichnete Mittenbereich des hohlen Skikttrpers gleiche H5he 
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aufweist, Durch die in Fig.l angedeutete . Teilung des hohlen 
SkikBrpers 3 in einen Mittenbereich B, einen Endbereich 9 und 
einen vorderen Bereich 10, kann den Torsions- bzw. Steifig- 
keitseigenschaften des Skis besser Rechnung getragen werden. 
5 Weiters kSnnen im mittleren Teil 8 des Hohlkorpers Ski- 
bindungsteile und/oder Skibindungsbefestigungsteile inte- 
griert sein, welche der Ubersichtlichkeit halber in Fig.l 
nicht dargestellt sind. 

10 In den Fig. 2 bis 7 sind jeweils ein Querschnitt durch den 
mittleren Bereich 8, den Endbereich 9 und den vorderen 
Bereich 10 des hohlen Skikflrpers 3 an den mit a, b und c 
bezeichneten Stellen der Fig.l dargestellt, Der Lauf f lachen- 
teil ist jeweils mit 2 bezeichnet .und kann aus einer oder 

15 mehreren Schichten bestehen. An den Seitenkanten des Lauf- 
flachenteiles 2 sind dabei wie allgemein tiblich Kanten 11 
integriert. Wie sich aus den Fig. 2 bis 7 jeweils ergibt, ist 
die Breite B des Skikorpers iiber die gesamte Skilange jeweils 
gleich groB und jeweils kleiner oder maximal gleich der 

20 kleinsten Breite des Laufflachenteiles 2» Weiters ist er- 
sichtlich r daB die HGhe H des SkikBrpers 3 normal auf den 
Lauff lachenteil 2 in unterschiedlichen Bereichen langs der 
Lange des Skis unterschiedlich ausgebildet ist/ wobei im 
mittleren Bereich 8 der hohle SkikBrper jeweils die grBBte 

25 H6he aufweist und zum Skiende bzw. zum Schauf elbereich 
verjiingt ausgebildet ist. Auf dem hohlen Skikorper kann 
jeweils eine Deckflache bzw. ein Obergurt 12 vorgesehen sein, 
wie dies in Fig. 2 und 3 dargestellt ist. In den Fig. 2 bis 7 
wurdeh ah den Hohlkorper 3 anschlieBende und der AuBenkontur 

30 des Laufflachenteiles angepaBte Seitenf lachenbauteile nicht 
dargestellt, wobei fUr die Ausbildung derartiger Seiten- 
f lachenbauteile auf Fig. 8 verwiesen wird. 

In der Ausbildung der Fig. 2 wird der HohlkBrper von einer aus 
35 vier Kammern 13 bestehenden HohlkOrperkonstruktion 14 ge- 
bildet, wobei jeweils die normal auf den Lauf f lachenteil 2 
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stehenden Stege 15 in unterschiedlichen Bereichen langs der 
Skil&ngsrichtung unterschiedliche H6he aufweisen. Bei der 
Ausbildung gem&B Fig. 3 findet einc HohlkBrperkonstruktion 16 
mit einer einzigen Kammer Verwendung. Die HohlkSrper- 
5 konstruktionen gemSfl den Fig. 2 und 3 sind dabei schlauchartig 
ohne Lfingsnaht ausgebildet und werden in bekannter Art und 
Weise mit dem Lauff lachenteil 2 durch Verkleben od.dgl. 
verbunden . 

10 in Fig. 4 findet fttr ,den HohlkSrper 3 eine Zweikammerschalen- 
konstruktion Verwendung, wobei der untere Schalenteil 17 in 
einer doppelten U-Form ausgebildet ist, dessen normal auf die 
Lauff l&chenschicht 2 verlaufenda Stege 18 unterschiedliche 
H5he aufweisen. Der obere Schalenteil 19 1st plan ausgebildet 

15 und weist Nuten 20 fttr ein formschlttssiges Verkleben des 
unteren Schalenteiles 17 mit dem oberen Schalenteil 19 auf. 

Bei der in Fig. 5 dargestellten Einkammer-Schalenkonstruktion 
weist der obere Schalenteil 21 U-Form auf, mit entsprechend 
20 der Hohe des Hohlkdrpers unterschiedlich ausgebildeten Stegen 
22. Der untere Schalenteil 23 ist jeweils breitenparallel und 
mit Nuten bzw. abgesetzt ausgebildeten Bereichen 24 ftlr ein 
formschlUssiges Verkleben der beiden Schalenteil© raiteinander 
ausgebildet. 

25 

Bei der in Fig. 6 dargestellten zweikammer-Schalenkonstruktion 
weist der obere Schalenteil 25 doppelte U-Form mit unter- 
schiedlich langen Stegen 26 auf, wShrend der untere Schalen- 
teil 27 sich ttber die gesamte Skibreite erstreckt und Langs- 
30 nuten bzw. LSngsausnehmungen 28 fur ein formschlUssiges 
Verkleben der Stege 26 vorgesehen sind. 

In Fig. 7 ist eine zum Aufbau der Fig. 5 ithnliche Schalen- 
konstruktion dargestellt, wobei der obere Schalenteil 29 eine 
35 vierfache U-Form fttr eine Vierkammer-Schalenkonstruktion mit 
unterschiedlich langen, auf die Lauff lache 2 normal stehenden 
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Stegen 30 dargestellt, wobei der untere Schalenteil 31 
wiederum breitenparallel ausgebildet ist und mit Nuten bzw. 
LSngsausnehmungen 32 fttr ein formschltissiges Verkleben der 
Stege 30 des oberen Schalenteilea mit dem unteren Schalenteil 
5 ausgebildet ist. 

In deft Fig* 8a bis 8d sind verschiedene Varianten von Seiten- 
f llichenbauteilen 6 zur seitlichen Abdeckung des unter dem mit 
konstanter Breite ausgebildeten SkihohlkBrper 3 vorragenden 

10 LaufflSchenteiles 2 dargestellt. Dabei weisen die in Pig. 8a 
und c dargestellten, Ausflihrungsformen der Seitenf lSchen- 
bauteile 6 eine konstante HBhe Uber die gesarate Skil&nge auf , 
welche kleiner oder maximal gleich der geringsten H8he des 
unterschiedliche H5he aufweisenden Skihohlkorpers 3 ist, 

15 w&hrend die Breite entsprechend der Different ^wischen der 
Breite des Lauffl£chenteiles 2 und der Breite des Hohlkorpers 
3 unterschiedlich ausgebildet ist. W&hrend die Ausbildung 
gem£B Fig. 8a einen im wesentlichen rechteckigen Querschnitt 
aufweist, ist bei der Ausbildung gemSB Fig. 8c ein zur AuSen- 

20 seite abgeschrSgter Bereich 33 vorgesehen. Bei der Ausftih- 
rungsform gem^B den Fig. 8b und d ist wie bei den AusfQhrungs- 
formen der Fig*8a und 8c die Breite der SeitenflSchenbauteile 
6 wiederum entsprechend der Differenz zwischen der Breite des 
Lauf fi&chenteiles 2 und der Breite des HohlkSrpers 3 ausge- 

25 bildet, wobei in diesem Fall auch die Hohe des Seitenf lachen- 
bauteiles 6 der in SkilHngsrichtung unterschiedlichen Hohe 
des HohlkBrpers 3 angepaBt ist. Analog zu Fig. 8a ist dabei 
der Seitenf ISchenbauteil 6 der Fig. 8b im wesentlichen recht- 
eckig ausgebildet, wMhrend bei der Ausbildung gemaB Fig.8d 

30 wiederum an der Auflenkante ein abgeschr&gter Bereich 33 
vorgesehen ist. 



35 
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Patentansprtiche: 

1. Ski (1) mit einem Lauff IHchenteil (2) und einem hohlen 
Skikttrper (3) , dessen H5he normal zum Lauf f lachenteil (2) 

5 gemessen Qber die LSnge dcs Skis unterschiedlich ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB der SkikBrper als Hohlktfrper (14; 16; 17, 
19;21 r 23;25;21;29;31) mit zueinander parallelen, in SkilSngs- 
richtung verlaufenden Seitenkanten ( 4,5;14,15) ausgebildet 
ist, und daB die Breite (8) des SkikBrpers kleiner oder 

10 gleich der kleinsten Breite des taillierten Lauf flSchenteiles* 
(2) quer zur Skil&ngsrichtung gemessen ist. 

2. Ski nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Hohlkorper als SchalenkBrper ausgebildet ist und an der dem 
15 ^aufflSLchenteil (2) abgewandten Seite mit einem Obergurt- 
bauteil verschlossen ist. 

3. Ski nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB an 
die Seitenkanten (4,5) des Hohlkorpers (14; 16; 17 , 19; 21 , 23 ; 
20 25, 21; 29, 31) an die AuBenkontur des Lauf f lachenteiles (2) 
angepaBte Seitenfiachenbauteile (6,33) angeschlossen sind, 
deren Hohe wenigstens einem Tell der Hohe des Hohlkdrpers 
entspricht. 

25 4. Ski nach einem der Anspriiche 1, 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die SeitenflSchen des HohlkBrpers mit der 
Lauffiachenebene (2) einen von 90° abweichenden Winkel 
aufweisen. 

30 5. Ski nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Hohlk5rper ( 14 ; 17, 19; 25, 27; 29 , 31) in 
LSngsrichtung des Skis (1) unterteilt ausgebildet ist. 

6. Ski nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
35 zeichnet, daB in LSngsrichtung der mittlere Tell des Skis (1) 
einen Teilbereich (8) gleicher HBhe aufweist. 
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7. Ski nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , dafi im mitt- 
leren Teil (8) des Hohlk8rpers Skibindungsteile und/oder 
Skibindungsbefestigungsteile integriert sind. 

5 8. Ski nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der HohlkSrper (14;17,19;21,23;25,27;29,31) aus 
einer Mehrzahl von in Langsrichtung verlaufenden Prof ilea 
bfcw* Karamern bestaht. 
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